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НестояцЕй стандарт распространяется на материаны, пряменяе- 
мыѳ при подготовке проводов, иэготовлеяяи жгутов в пронзводотвѳ 
радиоэлектронной аппаратуры, в тоы числе бытовой радиоаппаратуры 
(БРА), я устанавливает ноыенкдатуру, области принѳиѳния и удель- 
ные норуы расхода этих материалов. 

1, общие полохения 

1.1. хиповые технологические операции (ТЮ) разделки прово- 
дов, радиочастотных кабелей (набѳдѳй типа РК) в сборни проводов 
и кабелей в жгут должны производиться по ОСТ 4Г 0.054.263 и 

ОСТ 4Г 0.054.086, 

1.2, Провода и кабели типа РК должны быть из числа разрешен- 
ных к применению ОСТ 4Г 0.022, 4 00 ,, 

•І.З, Перечень основных материалов, применяемых при изготов- 
лении жгутов и входящих в ограничительные стеіцарты 
ОСТ 4Г 0.021.500-80, ОСТ 4Г 0,023.439-81, ОСТ 4Г 0.029.210^/^ 
-ОСТ 4Г -0.022.400, приведен в справочном приложении I. 
сТіО^. ^^0090.00^-^^ 



Издэнке официальное 0Р2394 от 22.11.83 Перепечатке воспрещена 
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1.4. Перечень и основные характеристини материалов, приме- 
няемых при изготовлении яг^тоі и не входящих в 

^ ОСТ 4Г 0.02І.ЗОО-8О, ОСТ 4Г 0.025.439-81, ОСТ 4Г 0.029 

поведены в рѳкомѳндуѳыоіі приложении 2. 

1.5. Термины и определения в области электрического монта- 
жа приведены в ОСТ 4Г 0.0І0.2І0, а в области нормирования мате- 
риалов - Б ОСТ 4Г 0.050.215» 

1.6. Материалы, примоняемые для изготовления жгутов, должны 
быть вйбраны исходя из назначения и условий эксплуатации обору- 
дования и должны соответствовать требованиям, указанным в госу- 
дарственных, отраслевых стандартах и технических условиях (ТУ) 
на материалы. 

1.7. При отсутствии в стандартах и ТУ необходимых сведения 
об отдельных свойствах материалов разработчик аппаратуры мояѳт 
сам или с помощью специализированных организаций определить эти 
свойства й на основании полученных результатов принять решение 
о возможности применения материала для конкретной аппаратуры 
или для конкретных условий эксплуатации. Принятое решение долж- 
но быть согласовано с разработчиком материала и представителем 
заказчика. 

1.8. Рекомендуемые области применения материалов представ- 
лены с учетом их конструкторско-технологических особенностей. 

1.9. Области применения материалов с учетом их элѳктрофиаи-, 
ческих свойств (диэлектрические свойства, температурные режимы 
работы, механическая прочность и г,д.) определяются государст- 
венным стандартом или ТУ на материалы. 

1.10. Удельные нормы расхода материалов для разделки про- 
водов и изготовления жгутов установлены расчетным или опытно- 

1 аромышленным иуфвіь.- 
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1.11. Расчетный метод в настоящем ствцдарте является основ- 
ным для определения технически и экономически обоснованных норм 
расхода материалов на основе поэлементного расчета площади или 
длины кориируемого материала с учетом припусков на обработку и 
технологических потерь. 

1.12. Опытно-промышленный метод заключается в определении 
норм расхода материалов на основе данных их расхода, отходов и 
потерь, полученных опытным (экспериментальным) путем, и применя- 
еген в тех суіучаях, когда не представляется возможным применить 
расчетный метод. Применение опытно-промышленного метода нормиро- 
вания характерно для таких мптериплов, как клеи, лаки, крас - 

ки и др. 

Г. 13. Применение остродефицитных материалов согласовывается 


в устаковленяом порядке. */г /7 

^сг и-Аше^еии^ шарѵ/г» 

■>9/аІ?і4'Л^€>^и'УУУІ ‘С' 
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2. ВЫБОР 

2.1. Выбор ыаѵерівяов ъ зависшоспі от ТЮ и коЕструктявных 


иѳішбвовашіе ^ 
операций 

Неиыѳновѳвие 

ыатѳрналов 

ГОСТ, ОСТ, ТУ 

Крвахѳняѳ 

Нитві хдолчѳ- 

ГОСТ 6309-804 

проводов и кабѳ- 

іобунвхныѳ ввей- 


вей в жгут нитью 

ныв 


) 

пара шцнирсшн 

хооЯк 

ГУ /?■ рс(^сра -гем-^ч 


Нитки крученые 
капроновые рыбе- 

ОСТ 15-83-74 


лов ныв 



Нитки швейные 

ТУ 17 РСФСР 62-2710-80 


капроновые услов- 
ных обозначений 
9, ІЭ, 15, 18 



Нитки крученые 

ОСТ І7-330-Т4. &Н 


капроновые услов- 
ных обозначений 
ЗК, 7К, ІОК для 



спѳцивлышх целей 

ІПВГ8Т яз вис- П РСФСР 40-8828-77 
козных нитей 



Шнур-чулок 

технический: 


ОСТ 17-184-78 
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Наименование 

операций 

Наименование 

материалов 

ГХТ, ОСТ, ТУ 

ч 

Шнур-чулок 

ОСТ 17-184-78 



хлопчатобумажный 
Шнур-чулок лав- 
сановый 

ОСТ 17-184-78 



Шнур-чулок 
электротехничес- 
кий марки АСЭ4(б) 
из стеклонити 

ТУ 17 РСФСР 44-5В 73-77 

Ф 


Шнуры асбесто- 

ГОСТ 1779-Та. 


вые 



Крепление и 

Ленты спираль- 

ТУ 6-15 Лвгв.ССР 0І07-Ѳ0 


защита жгута 

ные из полиэтиле- 



спиральной пен- 

на высокого давлѳ- 



той 

иия 



Защита и 

Ленты для элек- 

ГОСТ 4514-78 

! 

крепление жгу- 

тропромышленности 



та электроизо- 

Лента полиБИ- 

ГОСТ 16214-70.^'^ 

ляционной лен- 

НИЛ хлорид ная 



той и пленкой 

электроизолнцион- 




кая 
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Вид аппаратуры ' 

1 Рекомендаціи по применению 

,РЭА 

БРА 

Конструкторские 

1 Техиологические 



КРѲППѲЕИѲ 3 хгут 


ОперѳЕіП) "вощѳваа* 


проводов с полиэтидѳно- производить по ыере но- 
вой изолядкей без тка- обходшости 
ной подложки и проводов Операцию "воцения" 
с фторопластовой иаоля- не производить 
циѳй (холодная теку- 
честь изоляции) 

Сборка жгутов для 
аплвратуры» работающей 

о ПОВЫИѲЕНЫЫИ требовѳ- 
нияни к тепловой эашдтѳ 


Крепление проводов 
с любой изоляциейі кро- 
не фторопластовой ' 
Сборка жгутов не- 
сложной форны с неболь- 
шин числом ответвлений 
Для аппаратуры, ра- 
ботающей в нормальных 
условиях без повышенных 
требований к ограниче- 
нию массы и габаритных 
размеров 

Крепление в жгут 
проводов с изоляцией, 
обладающей свойством 
холодной текучести 
Мехаііическая защи- 
та внутриблочпцх жгу- 
тов 


Обмотка жгута должна 
быть выполнена с натяже- 
нием ленты и с перекрыти- 
ем, равным 50-70 '■/о шири- 
ны ленты. Шаг перекрытия 
зависит от требований к 
злектромехаиичесиой аащИ' 
те. Ленты из нестабилизи- 
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операцій 


Нвюіѳвоааниѳ 

иатѳршдав 

ГОСТ, ОСТ, ТУ 


Ленты из поли- 
винидхдоридного 

ГОСТ І'КІ7-72 


пдѳстквата 

та 

■(? 

Ленты хдопча- 
тобууѳжныѳ ремен- 
ные нрашѳыые 

д/ѵі^ ТгГй(Ѵі?Т - 

Лента скяеіва- 
ЮЩ8Н ЛТ 

ТУ 6-17-626-79 


Лента поіиэіи- 
дѳновая с липким 

ГОСТ 20477--?5./^ 

слоем 



Лента изоляци- 
онная прорезинен- 
ная 

ГОСТ 2162-78 


Лента алектро- 
язолнционная тер- 
мостойкая самосли- 
певцвяся резино- 
вая радиационной 
вулканизации 
ЛЭ'ІСАР 

ТУ 38 І03І7І-80 


Ленты электро- 
изоляционные из 
стеклянных круче- 
ных комплексных 
нитей 

ГОСТ 5937-ѲІ 


Пленка и лента 
из фторопласта-4 

ГОСТ 24222-80 



I 
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Продолжение таОп.І 


Вид аппаратуры 


РЭІ БРІ 



л Ревомендации по приыенению 

ХОЕСтрукторские 

Технологические 

Зацятѳ жгутов всех 
ВИДОВ с шагом выхода 
проводов не нѳыѳѳ 10 мм 

рованного полиэтилена 
перед началом обвязки 
жгута растягиваются на 
10-15 ^ для улучшения 
эластичности 

Защита жгутов для 
аппаратуры, работающей 
с повыненными требова- 
ниями к тепловой защите 


Защита жгутов для 
аппаратуры, работающей 
с повышенныни требова- 
ниями к тепловой защите 


Защита жгутов для 
аппаратуры, работающей 
с повышашіыии требовѳ- 
нияии к тепловой защите, 
1 .ограничению массы и га- 
' баритны^с размеров 
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Продолжение табл.І 


Вид аппаратуры Г Рекомендации по применению 



РаА I БРА I йонструигорсйие 


Крепление жгутов 
для бытовой радиоаппа- 
ратуры 

Для ѳппаратурыі ра- 
ботающей в нормальных 
условиях 


Защита прнмід участ- 
ков жгутов 


Для аппаратуры, рэ- 


Технологические 



ботѳюцей в нормальных 
условиях с повышенны- 
ми требованиями к огра- 
ничению массы и габа- 
ритных размеров 

Элекі роиоха ническая 
защита прямь^х и развет- 
вленных участков жгутов 
Защита жгутов для 
|эппаратуры, работающей 
с повышенными гребова- 
Іниями к тепловой защите 
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Нвкывіованіе 

опврѳаіі 


Завита жгу' 
та эхектроіэо 
ЛЯЦИОНІОЙ труі 
ков 


Нвшвновонвѳ 

маторкахоя 

Тканх стекдопро- 
волочныв 

Івавх асбеотовые 
Вінивокоха-ЕТ 
гѳхаятераввая 
Цитронскоха-Т 
Винилхскоха-Т , 
обивочвая 


Матѳряах облв- 
цовочвый с антхші- 
РѲНОВЫВ КЯТРОЦѲДЛЕ' 

лозный похрытвав 
варки АЗТ-с 

^бки электро- 
изоляционные 

!Ірубки элѳвтро- 
изодяциоаные гхб- 
квѳ варки ТКСП 
Трубки электро- 
ЯЗОЛЯЦВОЫВЫѲ 2ЛОП- 

чатобуыахЕые лахи- 
ровѳнвыѳ 

Трубки из полв- 
ввнидхлорвдвого 
пластика 

Трубки резино- 
вые вакуумные 


ГОСТ, ост, ТУ 

ТУ б-ІІ-^Об-Ж 

гост 6102-78 

грет 10438-78 

\ 

гост 9236-74 

ГОЙ г3367-"?8.і'^ 

ТУ - І - 7 1029 7 4 - 

даГ 7-975.015 Л 
Л 16-505.133-79 

ГОСТ 9614-75 

гост 19034-82 
Л 58 і0588і-7&,І’4" 
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Прододхекиѳ табл.1 



Рѳкоиѳвдацвн по применению 


Шжструкторские 


Технологичѳскве 


Мехвничесная защита 
участков жгутов. Трас- 
сировка жгута с пѳрфо- 
рвцяеЯ в винилискохе 
мест выхода проводов. 
Шаг ответвления прово- 
дов не менее 4 мм 
Для аппаратуры, рѳ- 
ботаоцѳв в нормальных 
условиях без довынен- 
ных требовавий к огра- 
кичѳвию наосы в габа- 
ритных размеров 

Электромеханическая 
защита жгутов для высо> 


Ори стыковке трубок 
внахлестку и для удерха< 


кочастотной аппаратуры кия от сдвига концы их 

бѳцдѳхируются ниткаыи 


Элѳкіромѳхѳішчесхвя 
защита жгутов для виэ- 
кочѳсіотной ѳшіарѳтуры 
Эдактронеханическвя 
защита прямых жгутов 


Трубки надеваются на 
прямой жгут с использова- 
нием талька 








Нвішвнованвѳ 

опѳраіщй 


НакиѳноіѲЕиѳ 

уатѳравлов 


ГОСТ, ост, ТУ 


трубки реэжновыѳ ГОСТ 5496-78. 
технические I 

Трубки эдвктро- ТУ 16-503.051-80 
изоляционные гибкие 
ыаркі ТКР из нрем- 
нжйорганичѳской ре- 


Заоиііа 
жгута экра- 
віруоиѳй 
плетенкой 
Защита 

жгута нетад- 
дорукавани 

Крепление 
волокнистой 
изоляции и 
и экрана про- 
вода гѳрмо- 
усѳхивѳеиой 
трубкой 


Трубки здевтро- ГОСТ 10699-80 
изоляционные даки- 
рованные из сіев- 
доводокаа 

Трубки здевтро- ГОСТ 22056 ^% 
изоляционные из 
фторопдаотв 4Д и 
4ДМ 

Трубка облучен- ДНГ 7.975.017 '17 
над 

Пдотенхи метал- ТУ 22-3708-76 
діческнѳ экранируіо- 


Мегаллорукава 20 2173 - 71 

5ЯП8 Р8 

МеталАорукава ТУ 7 4- 71 
типа Р4 

Трубка термоуса- ДЦГ7,975,0І6 ТУ 
живаеыая 


ОСТ 4Г 0.052.218-83 Стр.І5 
Продолжение тѳбд.І 


Вид аппаратуры | Рекомендации по применен ию 

гаі I БРА [ Конструкторские Технологические 

При контакте с по- 
серебреншши частями 
аппаратуры приненятв 
трубки, не содержащие 


серу 


Здѳкіромѳхавичес- 
кая защита жгутов ддя 
аппаратуры, рвботао- 
щѳй с повышенными тре- 
бованиями к тепловой 
защите 


Электрическая зѳ- 
щнта прямых участков 
жгутов от эдектронаг- 
нитвых помех 

Злехтричесхая зѳ- 
ци« прямых участков 
жгутов от здѳктромаг- 
ннтных помех 

Электромеханичес- 
кая защита кабеля с 
волокнистой изоляцией 
и зкрэішровонкых про- 
водов 


Оплетка надевается в 
сжатом состоянии. Наде- 
тая плетенка растягивает- 
ся, плотно облегая жгут 


Обработку трубок про- 
изводить на специально 
оборудовзшіоы рибочем 
песте с соблюдением тре- 
бований техники безопас- 
ности 
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Нашевовашіе Нашевовавиѳ 

одерацкй натѳриаяов 


ГОСТ, ост, 


Крапланиа Ленты стяхвыѳ ГОСТ 22612^1-77 

проводов и ка- зубчатые из термо- ГМТ 22612,^-77 
белей в жгут одастичных маіѳрнв- 
сіяхншш зуб- лов 

чатами леатамл Лѳвсы ОСТ 4Г 0.070.019 


Крепление 
волокнистой 
изоляции и эк> 
рана провода 
электроизоля- 
ционной труб- 
кой 


Крепление 
оплетки прово- 
да из волок- 
нистых натери- 
алов клеен 


Трубки из полк- РОСТ 19034-82 
винилхлорид него 
пластикате 

трубка электро- ДО 7.975,015 ТУ 
изоляционная 

трубка электро- ГОСТ 22056-75 ^ 

изоляционная из 
фторопласта 4Д и 
4ди 

Трубка облучен- ДиГ 7.975.СІ7 ТУ 
яѳя 

Клеи иарох: 

^2; ВФ-4, ГОСТ 12172-74 

лЗК-2а I' ТУ 6-іС-4бЗ-'79^ 
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Продолженіе тѳбл.І 


Вид влпарѳ^ры Реконенлацви по примавѳнию 


РЭА БРА Консірукторсхиѳ Техвояогические 


Крепление проводов 
с лвбой изоляцией, 
кроме фторопластовой 

Крепление крупно- 
габаритных жгутов диа- 
метром до 70 НН, сече- 
нием проводов свыіѳ 
0,35 мн^ и ответвлени- 
ями проводов от жгута 
не чаще 5 мм 

Дня алпѳрэтуры, ра- 
ботавшей без повышен- 
ных требований к ог- 
раничению массы и га- 
бармтшх размеров 
Для низкочастотной 
вппаротуры 

Для высокочастотной 
аппаратуры 

Для аппаратуры, рѳ- 
ботаюшей с повышенны- 
ми требованиями к теп- 
ловой защите 
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Продолхѳкие табл.І 


Наимѳноввнхе 
опоре ЦВ0 


Нвшѳнояаыле 

Н8ТѲРН8Л0В 


гост» ОСТ, ТУ 


Крепяѳнвѳ во- 
локшістой као- 
ляци я аврала 
провода бавдахш 


I Картон электро 

ИЗОЛЯЦКОНШЙ 
нарки ЭФ 


- ГОСТ 


•Креп д е ин е’** 


ІІаркярованив 
провода I кабе- 
ля типа РК дип- 
кол лентой 

Шокирование 
проводов ‘С лавса- 
новой изоляцией 
типа ШО цаііѳсе- 
ниеі/; поясков 
(цветных) марки- 
ровочной краской 


Проволока медная 
круглая электротех- 
ническая 

Нитки хлопчато- 
бумажные пвейныѳ 
Ниікі стеклянные 
крученые комплекс- 
ные 

Нитки крученые 
капроновые условных 
обозначений ЗК, 7К, 

1 10К для специаль- 
ных целей 

Клей БФ-4 
Клей ВС-ІОТ теп- 
лостойкий 
Клей т 

Клем Хв^ХЛг 

Ленты липкие 
нарки ровочныѳ 


Краска марки- 
ровочная Е.П‘: 


ГОСТ 2112-79 


ГОСТ 6309-80 


ГОСТ 8325-78 


ОСТ П-ЗЗО-ТЧі^^ 


ГОСТ 12172-74 
ГОСТ 22345-77 

ОСТ 4Г 0.029.204 

ТУ 6-05-1240-76 


ОСт 4Г 0.054.205 


Мид аалдратуры Рекомендации по примеиении 

РЭА БРА Конструкторские Технологические 

4 ^ Используется как 

прокладка для предва- 
рительного обвертывв- 
нмя провода перед 
ыалоіеннем бандажа 
яа медной проволоки 

^ Крепление экраниро- 

ванных проводов и ра- 
диочастотных наболей 


Бандах из хлопчато- 
бумажных и капроновых 
ниток покрывать клеем ЛВІМі 
БФ-4 или ЛК. Бандах из 
стеклянных ниток покры- 
вать теплостойкий кле- 
еи 

К^Лр/с; пр0^иГаинб<х 
ііСреяинс/^/ к^ее/-< 
не покрнёа/6. 


иаркированиѳ концоз 
проводов в мѳлкосѳрий- 
ноы и единичной произ- 
водствах дли несаож- 
' ных жгутов 
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ОСТ ЧѴ 0.052.218-83 Сѵр.2І 

, Лрододжвние тебх.1 

' ) 


Наииеяоваяиѳ 

операций 

Наииѳнование 

иаіѳріѳдов 

ГОСТ, ост, ТУ 


1 

Вид аппаратуры 

Рекомендации по примененив 

РЭА 

Ш 

Конструкторские 

Техвологнчѳсвие ' 

иѳркировѳшк 

) ^рки ывркировоч- 

■ ост 4Г 0.882.200-81 



+ 

+ 

- 

_ 

провода я хабѳ< 

’ ныв для проводов и 








дя типа РК ыар- 

■ жил кабелей 








кяровочвой бир- 

• 








кой 





* 




Маркирование 

Бирки ыаркировоч- 

ОСТ 4Г 0.881.000 



+ 

+ 

- 


кабеля пша РК 

аые для кабелей 



■ 





нѳтадличесхой 









биркой 









Маркирование 

Трубки из поли- 

ГОСТ 19034-82 



♦ 

♦ 

Маркирование не- 

- 

проводов цвет- 

вннилхдоридного 






слокных жгутов с ноли- 


ной трубкой 

пластиката 






чеством маркировочных 






\ 



знаков на проводе не 






( 



более трех 


Маркирование 

Фольга цветная 

ТУ 29-02-004-77 


! 

+ 

♦ 

- 

- 

провода и кабе*і 

горячего тиснения 



1, 





ля типа РК НВ- 

для иѳркировкі элек- 



1 





несениеіі знаков 

тропроводов и изо- 



' 





на иаоляцно 

ляционных трубок 









Краски ыаркиро- 

ОСТ 4Г 0.014.202 


: 

+ 

+ 

- 

- ■ 


вечные 



і 





Зацятв кон- 

Трубки из поли- 

ГОСТ 19034-82 

4 

1 



Для низкочастотных 


тактов соѳди- 

вннилхдоридного 






соединителей 


нителя иэоляци- 

пластиката 



1 





онной трубкой 

Трубка электро- . 

ДНГ 7.975 .015 ТУ 


1 

і 

+ 

- 

Для высокочастотных 

- 


изоляционная 






и малогабаритных сое- 









динитедей 



Трубка тврыоуса- 

ДМГ 7.975.016 ТУ 



+ 

- 

Для аппаратуры, рѳ- 

- 


ииваенѳя 






ботающей с повышешшми 









иехаиическими воздѳй- 









ствияыи. Для высокочас- 








ф 

тотних и иалогабарит- 









ішх совдикитедей 
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Стр. 24 ОСТ 4Г 0.052.2І8-83 


3. ВС110ИСГАХШНЫ2 ЫДТЕРШЛЫ 
З.І. Вспомогатв^іьныѳ иатѳривлы приведены в іѳбл.2 

Твблицв 2 


Ограничительные 

стандарты 



ГХТ 713&^^3 ^ОСТ 4Г 0,024.369-К1^5' Ф 
ОСТ 4Г 0.024.367-80 
ОСТ 4Г 0.024.377-80 


ОСТ 4Г 0. 023.516-81 



Ограничительные 

стандарты 


Фольге цветная 
горячего пояенія дія 
меркяровкі эяепропро- 
водоі и яэожяцяошшх 
грубое 

Цѳрѳэнн мерок 75, 

80 

Парафины ябфмвыв 
твердые мерок Т я С 
Бевзин-рестворі- 
іель 

Ацетон технический 
нерки А 

Іидвооть гндрофо- 
бнзнрулцѳя ХЗб-41 
Жидкость І36-І63 
Рѳотворитель нер- 
ки Р-5 

Бѳнанв-рѳоіворн- 
тель ДЖИ резиновой 
цроныилвнносгн 
Спирт этиловый 
ревтйфнкевевный тех- 
нический 

Спирт этиловый 
технический нерки А 
Двуокись титана 
пигнѳвтвая 

Герметик "Вивсинт” 
У-І-І8 

Компаунд МДС-І 
Кондаувд 


ТУ 29-02-804-77 


ГОСТ 2488-79 
ГОСТ 23683-79 
ГОСТ 3134-78 
ГОСТ 

гост І0834-76 

ТУ 6-02-697-76 
ГОСТ 7827-74 

ГОСТ 443-76 


ГОСТ 18300-78.4’?^ 


ГОСТ 17299-78 
ГОСТ 9808-754’4< (л. 



ост 4Г 0.029.206 
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Продолхѳниа табл .2 


Нашіенованив 

уатсривлов 

ГОСТ, ОСТ, ТУ 

ОграничиіельЕыѳ 

стандарты 

Лак НЦ-62 

ОСТ 6-І0-39І-74 

- 

Лан АК-ІІЗ 

ГОСТ 23832-79 

- 

Лаки крѳУЕийорга- 

ГХТ 11066-74 

- 

ническио іеруостой- 



ниѳ ІСО'85; КО-815 

& 


Лак ур-гзі 

ТУ б-І0-Ѳ63-76.4’Ѵ 

- 

"Лак эпоиоидный — 

НГТУ 6 10 09ТЧІ9 ■ 

- 

0 іііое- 



Лак іфѳынийоргани- 

ГОСТ 16508-70 

- 

чѳский электроизоля- 
ционный К0-92І 



Клеи фенолополи- 

ГОСТ 12172-74 

- 

виншіацѳтальныѳ ма- 
рок БФ-2, БФ-4 



Клей пѳрхлОрвини- 

ТУ 6-10-463-75 

- 

ловый марки ХВК-2а 



Клей ВС-ЮТ тепло- 

ГОСТ 22345-77 

- 

стойкий 



. Клей марки ЛН 
у Клей марки 8ѲН 

ОСТ 4Г 0.029.204 

- 

ТіИгТУ ЗѲ-Ю5І06І-Х 

- 

Клей марки 88НП 

ТУ 38-і05540-’73 4Г5'(5 

- 

Клей марки ВК-9 

ОСТ 4Г 0.029,204 

- 

Клей марки ЭД-19 

ОСТ 4Г 0.029.204 

- 

Тальк молотый для 

ГОСТ 21234-75 

- , 

керамической проыыш-г 
леиности 



Флюс ФКСп 

ОСТ 4Г 0.033.200' ^ 
ГОСТ 19113-73-і’Ѵ 

- 

Канифоль сосновая 

- 

Припои П0С-6І, 

ГОСТ 21930-76 

- 

ПОС-40 



Припой оловянію- 

ГОСТ 21950-76 

- 

Свинцоный ПОСК 50-18 
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Прололжение табл. 2 


Наименование 

материалов 

ГОСТ, ОСТ, ІУ 

Ограничительные 

стандарты 

Ксилол кѳменно- 

гост Э949-76 


угольный 



Циклогексанон 

МГТУ 6Ч)9"й32І-05 

- 

Эіилцѳллоэольв 

ГОСТ 8313-76 

1 

Нигрозин спирте- 

ГОСТ 9307-78 

- 

растворимый 




Ч, УДЕЛЬНЫЕ НОШЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ 

4.1. Нориы расхода ионіажкшс проводов и кэбѳпѳИ опрвделяіоісн 
в аѳвисішости от ліетода изготовления жгутов из обработзаного и 
иѳобработаняого провода. 

При изготовлении жгутов из заранее обработанного провода по- 
лезный расход его увеличивается относительно расчетной длины, укз- 
эѳнной в КД: 

при ыѳханизировэннои опособѳ изготовления провода на допуск 
по длине, который определяется техническими характеристиками этого 
оборудования, но не более 5 ш на один проводу 

■в р и ручн ой об рао' о вие ' іі в -2, 5^Ьг- но по более З м ы цо - один — 
нрооодв ■■ 

При изготовлении жгутов из необработанного провода его расхо; 
увеличивается относительно расчетной длины для одного провода ка 
80-100 ми для жгутов диаметром до 30 мм и на 80-120 мы для жгутов 
диаметром свыше 30 мм. Эти дополнительные расходы являются возврат- 
ными отходами. 

4.2. Нормы расхода материалов не распространяются на опыгно- 
конструкторокие работы и опытное производство. 

4.3. Удельные норны расхода ниток и шнуров для вязки жгутов 
из проводов сеаціием менее 0,35 м»^ приведены в гэбл,3\ 

4,4а Удел^РГе нормы расхода ниток, шнуров и стяжных лент 
для оборки жгутов из проводов сечением 0,35 мм^ и более приведе- 
ны в табл. 4. 






щи ручной обработке - на 2,5 %» но; 

не более 3 ш на один провод длиной до 200 ым; 

не более 10 на один провод дайной от 200 мм до 2000 мм; 

не более 50 ш на один провод сі^е 2р00_^мм.,^^ «./ , 


4. 4а. Расход нхток пш выполненіік бандажа на тутах и кабе- 
лях следует определять по уср-гуле 

Ы = ЗД4 ■ Д • К + 
где Н - расход ниток, мм; 

Д - дщыѵ.етр жгута, мм; 

К - количество витков; 


Т - технологический припуск, необходш.'.ий для крепления узла 
должен быть 

4.46. Удельные норѵш расхода спиральной ленты дрія крепления 


и зааиты жгута приведены в табл. 5. 
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4>.5« Ідехьаые норны ресходв ддектроквохяцновяых дѳві для ван- 
ты жгуте обнаіыввніѳм приведены я твбд.б* 

4.б« Удельные норны рвсхода изоляционных тканей и материалов 
для защиты жгута свиванием приведены в тѳбі,7« 

4>«7. Удельные норны расхода изоляционных тканей и натержалю 
для защиты жгута склеиванием приведены в табл.8* 

4.8. Удельные норны рвсхода нѳтвддичеокнх плетенок приведе- 
ны в табд*9. 

4«9. Удельные норны расхода вспснога тельных натерналов при- 
ведены в тэбл.ІО и II. 

4.10. Расход терноусаживаеных трубок следует ооределять л со- 
0ТВѲТСТВ1Я с ШІ на изделие с уяеіон продольной усвдкі трубок, прі- 
ведѳвноЯ в соотвѳтствупщііх ТУ. 

4.11. Приведенные норны расхода наіериалов раонроотрашовтоя 
на операции, выполняѳннѳ вручнуо. Расход материалов для операций, 
выполняемых с использовѳниеы специального іехвологячеокого оборудо- 
вания, определяется техническими харакіерістіквми этого оборудованія. 

Таблица 3 


Диаметр жгута, мм 

Шаг вязки, мм 
• 

Расход нитон и инуров 
на один погонный метр 
жгута, н 

ДО 5 I 

От 5 до 10 

От 2,5 до 4,0 

0» 5 до 8 1 

" 10 ** 12 

“ 2,5. « 5,5 

я 8 Ч 10 

п 12 п 18 

" 2,4 " 3,6 

" 10 я 15 1 

" 15 " 20 

■* 5,0 " 4,4 

п 15 п 20 

н 25 я 20 

" 3,3 " 5,0 

Прииечаи 

и я: 



1. Удельные нормы даны дли вязки пряиого без ответвлений 
хі'ута одинарном ниткой. 

2. При выборе норм учитывать технологические отходы (0,15 и 
на один отрезок нитки иди шнура). 
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Таблица 4 


Диаметр 

жгута, мм 

Лаг вязки, 
мы 

Расход на один погонный 
метр жгута 

Нитки, шнуры, 

м 

Стяжные ленты, 
нт. 

До 10 

От 15 до 20 

От 5 до б 

От 67 до 50 

От 10 до 30 

" 20 " 30 

" 4 " II 

я 50 " 50 

ч 30 " 50 

в 30 ч ад 

1 

" б " 12 

1. 33 п 25 

1 ^ 


Примечания: 

1. Удельные нормы даны для вязки прямого без ответвлений 
жгута двойной еитхов. 

2. При выборе кори учитывать техяологнчѳохіе отходы 
(С, 5 и кв один отрезов нитки иди кнура). 

4.12. Удельные нормы расхода спиральной ленты на изготовление 
одного погонного нѳтра жгута следует определять по еяедувщш фор- 
нулаы: 

при шаге вязки, равном двойной мрияе ленты, ^ 

Ч,= ^а-к уЧ»о,5к-ь .. 

где ^ - удельные норны расхода спиральных лент, м; 

2 - дианетр жгуте, мы; 

СС - диаметр спиральной ленты, мы; 

^ - длина обіязываоного участка жгута, М{ 

К - йОзф^ицивит, опродсляеиий по «/лрыулѳ 



при виакѳ лентой виток к витку 
» Коэффициент К приводен в табл.5. 
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Таблица 3 
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Таблица б 


Диаметр 'жгута, 

мы 

К 

Диаметр спиральной ленты, нм 

3.5 

5,0 

8,0 

4 

х.г 



5 

1.4 



6 

1,7 

1,2 

- 

7 

2.0 

1,4 

- 

в 

2,3 

І,б 


9 

2,6 

1,8 

- 

10 

2,8 

2,0 

1,2 

II 

- 

2,2 

1,4 

12 

- 

2,4 

1.5 

15 

- 

2,6 

1,6 

14 

- 

2,8 

1.7 

15 

- 

3,0 

і.ѳ 

16 

- 

3.2 

2,0 

17 

- 

3,4 

2,1 

18 

- 

1 3,6 

2,2 

19 

- 

1 3,8 

2.4 

20 

- 

4,0 

2,5 

21 

- 


2,6 

22 

- 


2,7 

23 

- 

- 

2,9 

24 

- 

- 

3,0 

25 

- 

— 

З.І 

26 

- 


3,2 

27 

- 

— 

3,4 

28 

- 

- 

3,5 

29 

. - 

— 

3,6 

30 

- 

_ 

3,7 

31 


- 

3,9 

32 

1 

1 

— 1 

4.0 


Диаметр жгута, нм 

киринѳ леыіы7 мм 

Расход ленты на один 
погонный метр жгута, 
и 


10 

6,28 

10 

15 

4.19 


20 

3,14 


ІС 

12,60 

20 

І5 

8,40 


20 

6,30 


15 

12,60 

30 

20 

9.40 


50 

6,50 


15 

16,70 

40 

20 

12,60 

, 

30 

8.40 


15 

20,80 

50 

20 

15,70 


30 

10,50 


Примечания: 

1. Удельные норыы расхода даны для обыотки жгута лентой с 
перѳкрыгиеи 50 

2. Удельные нориы расхода электроизоляционных лент для защиты 
одного погонного ыетра жгута для диаметров жгутов, не приведенных 
в табл .6, определять по формуле 




X 


где ^ - удельные нормы расхода электроизсляциокных лент, 
ѣ - диаметр жгута, мм; 

5 - ширина ленты, мм; 
ь - длина обматываемого учистна жгута, м; 
к ~ коаф^и^^нт лропорциоиалнности, опрелбляеыый по 
форму/ 






/Т) 


С»р.32 ХТ 4Г 0.052. гі&-В5 


где а - лвракрытиѳ авмты, %, 


Т 8 б д I ц а 


Диаметр жгута, мм 

Расход тканей и материалов на один 
погонный метр жгута, см^ 

20 

870 

30 

1182 

40 

1498 

50 

1810 


Приувчания: 

1« ^дѳлыше ворды расхода даны с учеѵоы ияршш шва 12 ни. 

2. ^^дельные нормы расхода язоляционвих гханой н материалов 
для заіииіы одного погонного ііотра кгута для дианетров жгутов, но 
приведенных в габд.7, определять по ^рыуде 

гдеіі - удельные нормы расхода изоляционных тканей и нате~ 
риалов, сн^і 
I) - диаметр іАГуто, мы; 

- ширина шва, мм; 

1 ^ - длина зэиишэеного участка жгута, м. 

Таблица 8 


Диаметр жгуіз, мм 

Ширине перекрытия 
краев материала 
(ткани), ни 

Расход тканей и мате- 
риалов на один погон- 
ный метр жгута, 



см^ 

5 

6 

220 

10 

В 

390 

15 

12 

590 

20 

1 14 

770 

30 

14 

1080 


Примечание. Удельные нормы расхода изоляционних 
тканей и могврадлов для защиты одного погошіого метра жгуте для 
дичи^гров игутон, не гримвденных в табл. 8, определять по формуле 


ОСТ 4Г 0.05г.гіе-аз сгр.зз 


где о, - удѳлышѳ нораш расхода изоляционных тканей і мѳтѳ-* 
^ РВ8Я0В, ои^« 
р - диаметр жгута, мм; 

Ь - шрииа пѳрѳкрытЕя краев материалов, мм; 
і, - дажжа эацшдвѳного участка жгута, м. 
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Таблица ІО 


а 

«■ 

Я 

Я 

О 

0 

6-1 



1 0 в 0 1 

0« п 0 а. я.^ 
м >«н и № я я 
5 я и © а 
Зяоа© >-* 
* яяя*яѵэ«_ 
^ 0 я Я 0 я о 

^ НМН^:<Я^^И 

Я81С§81Р5?$ 

го ^ м м м 



ІЛ о 

см ф 

іЛ Лі 

•-Ч >-н 

в 

1 ■ 1 1 1 я ■ ^ 

-2 

8 8 8 9 

1^ го см 

А іч ы ы 


в 

1 1 1 1 а ^ ^ 



1500 

1375 

1250 

1200 



, . , іл и ол іл 

1 1 1 1 я гм см к\ 

-3 

о О о о о 

3 § ^ й й 

я я я м я 

А 

о о 00 

1 1 1 я я гм гм го 


я 3 8 Й 3 й 

іЛ »о см я я 

я я я я я я 

А 

1 1 ѵл о> го 0^ г- го 

я я см ю 

и 

1450 

1350 

1500 

1200 

1150 

1100 

ІОѲО 

А 

СЛ Ш см оэ ѵо гм 
я я ОІ ю 

-3 

Я8^38К533 

СМСМЯЯЯООО 

ЯЯЯЯЯЯЯЯ 


А 

ГЛЮ-^С^МС-ІЛЯ 

я я гм го 

и 

о 

о 

о 

я 

А 

гм^гоѵоочо^о 
я я ем нч 

1 Р-і^ ^ 
0ЯШ-> 
©^31 Ч, 

© я 
п 0 я 
из я я 

О «л -4* о О 

*'й'йВ'йУй1 




«I 

=^0 
зк 

§ Чі Ч1 




Наиыбновэние 

технологических 

Наименование 

материалов 

Удельная 
юрма расхода 
і8 100 знаков 

Примечание 

операций 


(Н=3 мм ) 


Ыаркированив по- 

Эмаль ПФ-ІІ5 

0,003 кг 

Марка крас 

ДИВИЕИЛХЛОРИДНЫХ 

(всех цветов) 


ни согласно 

трубок пером или 

Краска ФЛ-59 

0,003 кг 

ид 

рейсфедером 

(черная) 




Растворитель 

0,001 кг 

в зависи- 


Р-5 


мости от мэр- 


Уайт-спирит 

0,001 кг 

ки краски 


Уарля меди- 
цинская арі.6423 

0,01 ,.м 



Вата хлопчѳ- 

0,0005 кг 



^тобунамная ме- 
бельная 




Лак УР-25І 

0,003 кг 


Царкировэниѳ по- 

Краска марки- 

0,003 кг 


лиэинилхлоридиых 

ровочная 4мК-и-50 



трубок ыехѳнизиро- 

Лента ЛВ-50 



ванным методом 

черная -6,5 в.ч. 



» 

Циклогенез- 




нок - 65 в.ч. 




Нигрозин 




спиріорествори- 
мый - 2,5 в .4. 

Спирт этило- 
вый технический 
марки А-ІО в.ч. 




Этилцелло- 




зольв - 16,6 Б.Н . 




Кензин-раст- 

0,0005 кг 



Воритель 




Ацетон 

0,001 кг 



ЦиклогВкса- 

0,0005 кг 

10 % от 

0 

нон 


колгчестйа . 
нрясми 
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Продолжение табл.ІО 


Наименование 

технологических 

операциК 

Наименование 

материалов 

! Сдельная 
норна расхода 
1 на 100 знаков 
1 (Ц-3 им) 

Примечание 


ЭТИЛПвЛЛОЭОЛЬБ 

0,0005 кг 



Лак УГ-23І 

1 0,003 кг 

По указа- 



1 

1 

1 

нию в КД 


Нардя медицин- 

0,01 м 



ская, арт,6423 

1 



Вета хлопчато- 

0,0005 кг 



бумажная мебель;* 

1 

1 



нея 

1 

1 



Бяаь, арт.Зб 

і 0,01 и 


Гравировка кор- 

Эмали: ПФ-І15, 

0,006 кг 

Нарка эма- 

пуса соединителя 

ЭП-5І 

0,006 кг 

ли согласно 

(нанесение краски) 



Ш 


УоИі-слирит 

0,001 кг 

В зависи-'' 


Смесь спирто- 


мости от мар- 


бензиновая (1:1): 


ки знали 


Спирт этиловый 




технический марки 




А; 




Бензин Бр-І 




Ксилол 

0,001 кг 



Ыарлн медицин- 

0,01 м 



ская, арт.6423 


• 


Вата хлопчато- 

ОіООІ кг 



бумажная мебель- 




гая 




Бязь, арт.56 

0,01 К 



Спирт этило- 

0,0012 нг 

Для посе- 


вый техничес- 


ребреішых по- 


кий марки А 


верхностей ‘ 


Лак УР-23І 

0,004 кг 

По указа- 




нию в КД 


Табііцв II 


Нйинеиовѳннв 

технолатеских 

опервцп 

Нанхелованне 

■атершііов 

Неявная норна 
расхода 

Проантка (юценів) 

Цвровхн 

0,365 т/ы 

капроновых інтох 

Парафин 

0,04 г/ы 

Пропитка (воценяв) 
хлопчатобунвпцх внтох 

Церезин ^ 

0,2 р/ш 

Нанеоенм аоврыпя 
на нитяной бандах 

Клен 6Ф-2 
В»-4 

0,250 йГ/м2 
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ЦРИіОЖШЕ 1 
Справочное 


ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНЫХ НДТЕРИАЛОВ, ПРШЕННШЫІ ПРИ 
ИЗГОЮВЛЕНИИ ЖГУТОВ, ОСНОВНЫЕ ХДРАКХЕРИСТШШ 
КОТОРЫХ ПРИВЩЕНЫ в ОГРАНИЧИТБШШХ СТАНДІРШ 
ОСТ 4Г О.Огі.ЗОО-80, ОСТ 4Г 0.023.439-81, 


ОСТ 4Г 0.02Э.2І0^С’, 




Нешеновеняе 

материалов 

НМТКІ ХЛОПЧѲТО;- 

бумажные ввейшіе 
Ннткі крученые 
капроновые рыбо- 
ловные 

Ниткн кве&ные 
капроновые условных 
обоаиачѳвнй 9, І3« 
15, 18 

Ниткя крученые 
капроновые услов- 
ных обоэначеинй 8К, 
7К, ХОК, для спе- 
цжѳльных целей 
Ниткя стеклян- 
ные крученые коы- 
плексныѳ 

інур-чулок тѳх- 
вячеокиі 

Шнур-чулок адек- 
тротехничѳсхмй нз 
стеклонити АСЭ4(б) 
Шнуры асбесто- 
вые 

Проволока мед- 
ная круглая элек- 
тротехническая 


ГОСТ, ОСТ, ТУ 


Ограннчктѳлвные 

стандарты 


6309-8ШІ*^ ^ ОСТ 4Г 0.024.388-80 


ОСТ 15-83-74 


ОСТ 4Г 0.024.410-80 


ТУ 17 РСФСР 62-2710-80 ОСТ 4Г 0.024-4ІІ-80 


ОСТ І7-330-7<кІ»^ 




ГОСТ 8525-78 


ОСТ І7-ІѲ4-78 


ОСТ 4Г 0.027.224-80 


ОСТ 4Г 0.024.409-80 


ТУ 17 РСФСР 44-5873-77 ОСТ 4Г 0,027.225-80 


гсрт І779^і'^ 


ГОСТ 2112-79 


ост 4Г 0.027,233^ ^ 

ссг і^ссовн. 


ост 4Г 0.052.218-83 Стр.39 
Продолженіе 


Нѳнмвнованіѳ 

материалов 


ГОСТ, ост, ТУ 


Денты хлопчато- 
бумаквые ременные 
крапѳные 

Денты для эдек- 
тропроныидеяностн 
Дента н&одяцибн. 
нея прореаинѳниня 
Лента эдехіро- 
изодяціопная тер- 
ыоотойкея оамоояв- 
паощаяся резиновая 
радиационной вудхв- 
низации ЛЭТСДР 
Денты электро- 
изоляционные на 
стеклянных крученш 
конплексных нитей 
Дента поливинил* 
хлоридяѳя электро- 
изоляционная 
Денты иэ 004В- 
винилхлоридного 
плѳсіикатѳ 

Лента полиэіи- { 
лѳновая с липкЕы 
слоем I 

Лента склеива- 
ющая ЛТ 

Пленка и лента 
из фторопласга-4 
Пленка поливинмд' 
хлоридная плао ти^ 
фицированная чІШ 
ническѳя 




гост 4514-78 


ГОСТ 2162-78 


ТУ 38 103171-80 


гост 5937-81 


ГОСТ К214-т^е 


ГОСТ 17617-72 


ГОСТ 20477-Ті^^ 


ТУ 6-17-626-79 


ГОСТ 24222-80 


ГОСТ 16272-79 


Ограничительные 

сіаі4;врш 


ост 4Г 0.024.390-80 


ост 4Г 0,024.365-80. 


ост 4Г 0.026.202-80 


ОСТ 4Г 0.026,227-82 


ост 4Г 0.027.га-82 


ОСТ 4Г 0.023.5І6-8І 


Ч^Оо$5:слс-^* 

001 - > | Г 0*023.921 і О І (\ 


ОСТ 4Г 0,023.527-81 


ОСТ 4Г 0.023.529-81 


ОСТ 4Г 0.023. 5І2-8І 


С*р.40 ОСТ 4Г 0.052.218-85 


Продолжение 


Кеиііѳноввниѳ 


ГОСТ, ост, ТУ 


Огранічимльные 

сіандаріы 


Пленка подиѳиид- 

ЕВЯ 

Пленка поаиэті- 
лѳвовая 

Сгекдолакотквнь 
эдектроиэоянционван 
І^ЕН эяехтроиэо- 
дяцнонные 18 стек- 
ляакых крученых кон- 
ялексяых нитей 
Ткани стѳвяояро- 
волочвые 

К<внн асбестовые 
Вивиііскоха-Т 
обивочная 

Ікавн и ленты 
прорезиненные для 
мягких баков 

Лѳкоткевь 9лек- 
тровэоляцио&нвя 
Матеріва облицо- 
вочный с аятшшре- 
новш Еітроцедлодоз- 
нш покрыткѳн ыаряі 
АЗТ-С 

Вкнилиокожа-НТ 
галантерейная 
Нитроіскожа-Т 
Ткани прорезинен- 
выѳ ба донные 
Плѳтенкк ыетал- 
лячѳсние акранирую- 
дяе 


ТУ 6-05-1775-76 


ГОСТ 10554-82 


ГОСТ 10156-78 


ОСТ 4Г 0,025.510-81 

ОСТ 4Г 0,025.520-^^3 & 


ОСТ 4Г 0.027,217-80 


- ГОСТ ІЭЭОТ-'ТЧ ^3 ОСТ 4Г 0.027.216-^0./^ ® 


ТУ 6-11-406-'^ 


ОСТ 4Г 0.027.223-80 


ГОСТ 6102-78 ^ ОСТ 4Г 0.027.232-80 

ГОСТ 2336 7-Ж/^ ^ ОСТ 4Г 0.026.242-80 

<3) 

4У 3 8 00 56 079 75 ОСТ 4Г 0.026 .231-80 


ГОСТ 2214-78 ф ОСТ 4Г 0.024.361-80 
ТУ І?^2&» «7 4— ОСТ 4Г 0.024.416-001 


ГОСТ 10438-78 

ГОСТ 9236-74 
ОСТ 38 05-І-7І 

ТУ 22-3708-76 


ОСТ 4Г 0.026.243-80 

ХТ 4Г 0.026.241-80 
ОСТ 4Г 0,026.228-80 ф 

обі ГГ/, несомо. С 0 

е от 4р - 0.02й*5 5 3 


ОСТ 4Г 0.052.218-83 С*р.4І 
Продолжение 


Цѳииѳновениѳ 

иатериахв 


ГХТ, ОСТ, ТУ 


Ограничительные 

ствидврты 


Трубка іѳрыоуса- 
іхваѳыая 

Трубка облученная 
Трубин адевтроизо* 
дяцвонвые иа фторо- 
пласта 4Д м 4ДІ1 
Трубки эяектро- 
иаояяциошше хдопчв-| 
ѵобунахныѳ лвниро- | 
ванные 

Трубки резиновые 
вахууыиые 

Трубки рееиновые 
іехвячѳокне 

Трубки здектро- 
кзодяциовныо 
Трубки из поди- 
вниидхлорндного 
пластикате 

Трубки электро- 
изоляционные лаки- 
рованные из стекло- 
волокна 

Трубки электро- 
изоляционные варки 
ТКР из кренний-оргв- 
нической резины 
Трубки эдѳктро- 
изоляционние гибкие 
Ленты липкие иар- 
кировочшѳ 


дйГ 7,975.016 ту 


ОСТ 4Г 0.023.549-81 


ДМГ 7,975.017 ТУ 
ГХТ 22056-'» 


ОСТ 4Г 0.023.550-81 
ОСТ 4Г 0.023.557-81 


ГХТ 9614-75 


ХТ 4Г 0.024 .362-х 


сел ГГ/, 

ТУ 38 і0588і-’75./5" ХТ 4 Г 0.0ай.2И-Х ■ 

ГХТ 5496-78 ОСТ 4Г 0.026 .2І5-Х. Сз 


ДІіГ 7.975.015 ТУ ОСТ 4Г 0.025.548-81 
ГХТ 19034-82 ХТ 4Г 0.025.545-^ ф 


ГХТ 1X99-80 


ОСТ 4Г 0.027.220-82 


си /г/ Н 

ТУ 16-503.051-х ' ОС Т 4Г 0.026 .Х 4 - 0 2 ^ 


ТУ 16-503.153-79 ХТ 4Г 0.026.205-Х 


ПГ 6-05-1240-76 ХТ 4Г 0.023 .517-81 


с*р.4г ост 4Г о.о$г.гі8>Ф 


ост 4Г О.05г,а&-Э с»р.45 


Продолжѳнжѳ 


Вашввсшвніо 

магѳртяа 


ГОСТ, ост, ТУ 


та;. 


там 

ту- аа аі7» і п 


ГОСТ 7338-77 


Огрѳничиіедьные 

ствндарѵы 


& 


иѳівлдорукавв ^ 
яшѳ РЭ 

Мѳтвиор 7 кава & 
тта Р4 

ПдастіЕы раавно- 
выѳ 1 резшотканѳ- 
выѳ 


ОСТ »г о.оаг,555 


ост 4Г 0.026 .320-80 


пріілашив г 

Рвкомввдеііоа 

ПЕРЕЧЕНЬ И ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСШИ ШТЕРШОВ, 

ПРШІЕНЯаШІ ПРИ ИЗГОТОВЛИИИ ХГУТОВ и НЕ входящих 

в ОСТ 4Г 0.021.300-80, ОСТ 4Г 0.023.439-61, ^ 

ОСТ 4Г 0.029. 2І0і$І^ ОСТ 4Г 

1. ОСНОВНЫЕ ИАТЕРШЛи 

І.І. Основные ыввѳрнаіы, применяемые при изготовдѳниі хг;іов, 
приведены в іабд.1* 

Таблица 1 


Нашевованне материала 

ГОСТ, ОСТ, ТУ 

Денты спиральные из подиэтиле- 

ТУ 6-15 Латв.ССР 0І07-Ѳ0 

на высокого давления 


Ленты 

ОСТ 4Г 0.070.019 

Ленты стяжные зубчатые из тер- 

ГОСТ 22612.1-77. 

И 0 ПЛ 8 СТИЧНЫХ материалов 

ГОСТ 22612.2-77 

Вирви иаркировочныѳ для прово- 

ОСТ 4Г 0.882.200-81 

дов^'н. жил кабелей и 

Бирки маркировочные для кабелей 


І ОСТ 4Г 0,881.000 

Проволока низноуглсродистая 

ГОСТ 792-67 

качестванная 


Шпагат из вискозных нитей 

ТУ РСФСР-40-9828-77 





Сір.44 ОСТ ЧѴ 0.052.218-аз 


2. ЛЕНШ СШІРАЛЬНЫЕ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ 

2.1. Ширину ж диѳмбгр спиральной ленты следует выбирать 
по тэбл.2 в зѳэисшосіи от диеиыра ^г^та и расстониші иошу про- 
водами, выходясиши из ветвей. 


Внутрешіий 
диаметр ио- 
ход вой 
трубки 

Толщина 

ленты 

1 Ширина 
ленты 

1 

Диаметр 

нгуіа 

3,5 

0,5 

3,0 

1 От 4,0 до 10,0 



4,0 

" 6.0 « 15,0 

5,0 

0,6 

6,0 

" 6,0 » 20,0 

Ѳ,0 

0,8 

6,0 

" 10,0 " 24.0 



8,0 

" 10,0 " 32,0 


3. ЛШ1Ы 

З.І« Конструкция, размеры, материал и обозначения лент должны 
соответствовать указзннцм на черт. 1,2 и табл.З, 4. 


Тип I 



исполнение \ исполнение 2 


Чѳрт.І 


ОСТ 4Г О.ОЗг.ав-83 Схр.45 
Твбліца 3 



Черт .2 




Стр.^ ОСТ 0.052.218-83 


ОСТ 4Г 0.052.218-83 Стр. 47 


Таблица 4 


нм 


Обозначение 
ленты из 

псліэтиденѳ 

Диаметр 

жгута 

А 

В 

СІ 

і 

& 

5 

А ТВ 7, 883 .002 

3 

22 



27 



* -01 

4 

25 



30 



-02 

5 

28 

7 

2,4 

33 

2,5 

І.О 

-03 

6 

31 



36 



-04 

8 

37 



42 



-05 

10 

47 



55 



-06 

12 

56 

■ 

- 

64 



-07 

14 

63 



71 






10 

3,4 


4,0 

1.4 

-08 

16 

70 



78 



-09 

18 ! 

77 



65 



-10 

20 

82 



90 



-II 

22 

96 



НО 



-12 

24 : 

104 



ІІ8 



-13 

26 

III 



125 



-14 

28 

ІІ6 



130 



-15 

30 

126 

15 

4,5 

140 

7.0 

1.8 

-16 

32 

ІЗІ 



145 



-17 

36 

146 



160 



-18 

38 

■ 151 , 



165 



-19 

40 

156 


і 

170 




'3.2, Лля іфоплѳиия жгутов из проводов и кабелей при поиоищ 
лент ирипопяюі специальную шайбу, плату и кнопку. 


Примечание, Чертежи на специальную ыаіТбу, плату и 
кнопку помещены в приложении к ОСТ 4Г 0.С70.0І§. ^ ^ 


4. ЛЕНТЫ СТНІНЫЕ ЗіКЧАТЫЕ ИЗ ТШОПлАСТЙЧНЬІХ 
НАТЕРИДЛОБ 

4.1. Стяжная лента по эксплуатационным характеристикам должна 
изготавливаться классов І-З ив материалов, приведенных в таол.5. 



Таблица 5 

Бласс эксплуатационной 

Наименование 

характеристики 

и марка материала 

I 

Фторопласт 2‘і марки А 
Термостабилизированный полиамид 

2 

Литьевой полиамид 610 
Полиамид ПІ2Б 

3 

Иеханическая смесь: 

гранулы полиэтилена высокого 
давления марки 18202-055-09-30 % 

гранулы полиэтилена низкого 


давления марки 21006-075-12-70 % 


4.2. Стяжная лента по климатическим и механическим воздейст- 
виям должна соответствовать нормам, указанным в табл. б. 
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Табііаа б 


ВоадѳВствуювшй 

Киаоо зкопдуатвцюввой 
практеристшш 

фактор 

I 

2 

3 

Юмаѳратура окружаоцѳй 
среды, ®С: 

лѳрхнѳѳ значение 

105 

60 

50 

нижнее эваченяе 

Минус 60 

Минус 60 

Мивуо 50 

Внбрацноввыѳ нагрузки, 
соопѳтстауюцмѳ степени 
жесткости по ГОСТ 16962-71 

И 

ХП 

I 

йвогокрагвыб ударные на- 
грузки, соответствующе оте- 
пѳнн жесткости по 
ГОСТ К962-Л 

■ 

і ° 

1 


4.3. Линейные рѳэнѳры лѳЕПГ должны соопеіотвовать вормііі» 
указанным ъ табд«7 и чѳрт.З. 


Таблица 7 


мы 


и 

& 

е,, 

не более 

В. 

не более 

Ь 

Условный диаыѳтр 
жгута 




ис ыснео 

не более 

90 

1 

63 

5.3 

7.1 

3.2 

5,2 

12,0 

ІЮ 

ѳо 

6,3 




ІО.О 

140 

ІЮ 

7.1 

8.0 

^.0 

5.0 

50.0 

200 

160 

9,0 

9,0 

5,0 

10*0 

50,0 

2Ш 

250 

п,о 

II. 0 

6.3 

20.0 

70,0 



Черт.З 
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5. БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ ДЛЯ ПРОВОДОВ 
И ЖИД кабелей 

3.1, Для изготовления бирок должны применяться поливинилхло- 
ридные трубки по ГОСТ 19034-82: 

обычного исполнения - из трубок марок ІВ-40 и ‘Ш-50; 
тропикоустоВчивого исполнения - из трубок марки ТВ-^Т. 

3.2. Основные размеры бирок приведены в табл. 6. 


Таблица 8 

іш 

Внутренний диаметр бирки Длина бирки 

І.О; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5; 8; 12; 16; 18; 20 

5,0; 6,0; 7,0; 8,0; 9,0; Ю.О; 12,0; 14.0; 

16,0; 16,0; 20,0 


5.3. Температурный диапазон эксплуатации бирок должен быть 
от минус 60 до плюс 70 ®С. 


6. БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ ДЛЯ КАБЕЛЕЙ 


6.1, Конструкция и размеры бирок для маркирования кабелей 
должны соответствовать указанным в черт. 4 и табл. 9. 



Черт. 4 


ОСТ 4Г 0.052.218-© Стр.ЗІ 
Таблица 9 


Обозначение бирки 

Длина 

Диаметр кабеля, 

ии 



*1 М С»Ж1 м 



Алюминиевые 

Стальные 

ММ 

не менее 

не более 

ЯД8. 816 .008-01 

— 

25 

5,5 

5,0 

ЯД8. 816 .008-02 

- 

52 

5,0 

6,0 

РД8. 8X6 .008-03 

- 

36 

6,0 

8,0 

ЯД8.8І6 .008-04 

ЯД8. 816 .009-01 

42 

8,0 

10,0 

ЯД8. 8X6 .008-05 

ЯД8. 816 .009-02 

48 

10,0 

12,0 

ЯД8. 816 .008-06 

ЯД8. 816 .009-03 

60 

12,0 

Х6.0 

ЯД8.8І6 .008-07 

ЯД8. 316 .009-04 

' 75 

16,0 

20,0 

ЯД8. 816 .008-08 

ЯД8.8І6 .009-05 

85 

20,0 

24,0 

ЯД8. 816 .008-09 

ЯД8. 8X6 .009-06 

105 

24,0 

30,0 

ЯД8. 816. 008-10 

ЯД8.3Х6 .009-07 

Х20 

30,0 

34,0 

ЯД8. 816 .008-11 

ЯД8. 816 .009-08 

140 

34,0 

40,0 

ЯД8. 8X6 .008-12 

ЯД8.ѲІ6 .009-09 

160 

40,0 

46,0 

ЯД8.8І6 .008-13 

ЯД8.ѲІ6 .009-10 

хао 

46,0 

52,0 


7. ПРОВОЛОКА НИЗКОУГЛЕРОДИСИЯ КАЧЕСТВЕННАЯ 


7.1. Проволока изготавливоѳіся из низкоуглеродистой стали 
по ГОСТ 1050-74. 

7.2. Для контровки соединителей применяют проволоку с оцинко- 
ванным покрытием диаметром 0,5 (КО 0,3). 

7.3. На оцинкованной проволоке не должно быть мест, не покры- 
тых цинком. 

7.4. Цинковое покрытие должно выдерживать одно погружение в 
раствор медного купороса. Продолжительность выдержки в растворе ЗО с. 

На образцах не должно быть участков, покрытых медью, не сходя- 
щих после протирки ватой или тряпкой. ^ 

Допускается покраснение поверхности подвергнутой испытанию 
проволоки на участке, соответствующем высоте уровня расгворв, и на 
расстоянии 20 мм от иогружѳшіого в раствор конца проволоки. 

7.5. арьмен^|л сопротивление разрыву для проволоки КО 0,5 долж- 
но быть не иенее«с2 МПа. 
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7.6, Число пѳрѳгиоов и скручиваний должно быть не иѳвеѳ уве- 
зенного в тебх.ІО. 

Таблице 10 


Число перегибов на 180^ 


Число скручиваний на 360^ 


йспытание на перегиб заиеннется 
испытанием на разрыв с уадом. При 
этом разрывѳюиѳѳ усилие должно быть 
не менее 50 % рѳэрываіоцего усилия 
при разрыве без узда 


7.7. Цинковое покрытие поверхности проволоки должно быть проч- 
ным, При навивке проволоки на цилиндр диаметром, равным пятикрат- 
ному диаметру проволоки, не должно быть отслѳіванія і растрескива- 
ния цинкового покрытии. 
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